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© Die Erfindung bezieht sich auf ein Maiserntege- 
rSt mit um senkrechte Achsen (7) umlaufenden, frei 
schneidenden MShwerkzeugen (8) und dazu glei- 
chachsig umlaufenden FBrdertrommeln (13). Um mit 
einer relativ geringen Schnittgeschwindigkeit auszu- 
kommen, sind die Messer (10) zykloidformig, entge- 
gen der Drehrichtung gesehen, ansteigend ausgebil- 
det. Zum gleichen Zweck sind die Fordertrommeln 
(13) mit gleicher Winkelgeschwindigkeit wie die 
Mahwerkzeuge (8) angetrieben. 



Die Messer (10) haben am Ende der Schneid- 
kante (11) eine AufstOlpung (12). Die Ffirdertrom- 
meln (13) haben am Umfang waagrechte Mitnehmer- 
flSchen (16). Die AufstOlpung (12) und die waagrech- 
ten MitnehmerflMchen (16) befordern den soeben 
abgeschnittenen Maisstengel (19) in Drehrichtung 
der Messer (10) und legen ihn nach Anlaufen am 
darUber angeordneten Niederhalter (18) so um, daJ3 
er mit seinem Fu0 voraus eingezogen wird. 
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Die Erfindung bezieht sich auf Maiserntegerate 
nach dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Gerate dieser Gattung haben den Vorteil, da£ 
die Mahwerkzeuge - im Gegensatz zu Geraten mit 
Messer und Gegenschneide -praktisch alle Maiss- 
tengel mahen konnen, die innerhalb der Wirkbreite 
der Mahwerkzeuge auf diese auftreffen. Sie haben 
aber den Nachteil. daJ3 die Mahwerkzeuge wegen 
des freien Schnittes mit hoher Umfangsgeschwin- 
digkeit umlaufen mllssen und da£ dagegen die 
Fflrdertrommeln wesentlich langsamer umlaufen 
mOssen, urn die abgeschnittenen Maisstengel nicht 
wegzuschleudern. Weiterhin sind meistens je MSh- 
werkzeug mehrere Abteilerspitzen funktionsnotwen- 
dig und daruber hinaus noch Klemmvorrichtungen, 
die die abgeschnittenen Maisstengel zu einer Ein- 
zugsstelle weiterbefordern. Eine Maschine nach 
der DE-OS 33 40 820 moge als Beispiel dafUr 
dienen. 

Mit der Erfindung soli ein Maiserntegerat ge- 
schaffen werden, das die oben angefUhrten Nach- 
teile vermeidet, einfacher im Aufbau und auch un- 
empfindlicher gegen BeschSdigungen ist. 

Dies wird erfindungsgemSfl dadurch erreicht, 
dafl am Umfang der Mahwerkzeuge mehrere 
Schneidkanten angeordnet sind, die ihren Radius, 
entgegen der Drehrichtung gesehen, etwa zykloid- 
formig vergr60ern und daJ3 die MShwerkzeuge und 
die Fordertrommeln mit gleicher Winkelgeschwin- 
digkeit umlaufen. Die beiden Einzelmerkmale be- 
wirken zusammen, daiJ die Maisstengel in einem 
ziehenden Schnitt und dadurch mit einer kleiner 
moglichen Umfangsgeschwindigkeit abgeschnitten 
werden, dafl die Maisstengel nur einem geringen 
Stoj3 durch die Schneidkanten ausgesetzt werden 
und da£ wegen der gleichen Winkelgeschwindig- 
keit von Mahwerkzeugen und Fordertrommeln kei- 
ne zerrende Wirkung auf die Maisstengel auftritt. 
Die zykloidftfrmige Ausgestaltung der Schneidkan- 
ten hat weiterhin zur Wirkung, da/3 die Mahwerk- 
zeuge nicht nur mit der VorwSrtsgeschwindigkeit 
des Maiserntegerates in den zu schneidenden 
Maisstengel eindringen, sondern mit einer durch 
den Anstieg der zykloidformigen Schneidkanten 
bedingten zusatzlichen Geschwindigkeit. Das 
Durchschneiden des Maisstengels erfolgt deshalb 
in einer kurzeren Zeit, als bei bekannten Maschi- 
nen, mit der Wirkung, daU nur teilweise durch- 
schnittene Maisstengel bei den ublichen Fahrge- 
schwindigkeiten vermieden werden konnen. 

In den Unteranspruchen 2 und 3 werden vor- 
teilhafte Ausgestaltungen fur die Mahwerkzeuge of- 
fenbart. 

Bei MaiserntegerSten mit frei schneidenden 
MShwerkzeugen ist es besonders schwierig, die 
abgeschnittenen Maisstengel geordnet den nachfol- 
genden ZufUhrorganen zu Qbergeben. Urn dies zu 
erreichen, werden nach der Erfindung drei ver- 



schiedene Einrichtungen vorgesehen, die in ihrem 
Zusammenwirken den gewunschten Erfolg bewir- 
ken. Die MaBnahme nach Anspruch 4 dient dazu, 
den Stengelfu/3 so lange festzuhalten, bis Mitneh- 
5 merflachen nach Anspruch 5 und 6 in Zusammen- 
wirken mit einem Niederhalter nach Anspruch 7 
den StengelfuB aus der Ausstutpung der Mahwerk- 
zeuge herausheben und ihn in Richtung auf die 
nachfolgenden ZufUhrorgane ausrichten. Dies wird 
jo dadurch bewirkt, daU die Niederhalter nach An- 
spruch 7 den Maisstengel im oberen Bereich nie- 
derdrUcken, wShrend die umlaufenden Mitnehmer- 
fla'chen nach den AnsprUchen 5 und 6 den Maiss- 
tengel in Richtung auf die nachfolgenden ZufUhror- 
75 gane drUcken. 

Die Anspruche 9-11 geben Ausgestaltungsre- 
geln fur den Fall, daft Maiserntegerate groCerer 
Arbeitsbreite gebaut werden soilen. 

Die Erfindung wird anhand von 5 Abbildungen 
20 beispielsweise erlautert. 

Rgur 1 zeigt ein Maiserntegerat mit 6 Mah- 
werkzeugen in einer Ansicht von 
oben. 

Rgur 2 zeigt den gleichen Gegenstand von 
25 der Seite. 

Rgur 3 zeigt ein Maiserntegerat mit 4 MSh- 

werkzeugen von oben. 
Rgur 4 zeigt ein Messer eines Mahwerkzeu- 

ges von oben. 

30 Rgur 5 zeigt den gleichen Gegenstand von 
der Seite. 

Das tragende Gerust eines Maiserntegerates 
wird von einer in Fahrtrichtung vome offenen Wan- 
ne (1) gebildet. An der Ruckseite der Wanne (1) 

35 schlieflt sich ein Forderschacht (2) mit .Forderwal- 
zen (3) an, die der WeiterfOhrung des Erntegutes in 
eine nicht dargestellte Erntemaschine dienen. In 
den SeitenwSnden (4) der Wanne (1) ist eine Quer- 
fSrderschnecke (5) drehbar gelagert. Auf dem 

40 Wannenboden (6) sind auf etwa senkrechten Wel- 
len (7) umlaufende MShwerkzeuge (8) befestigt, die 
im wesentlichen aus einem scheibenformigen Mes- 
sertrager (9) und daran befestigten Messem (10) 
bestehen. Auf einem Messertrager (9) sind vor- 

45 zugsweise 4 Messer (10) angeordnet (Figur 3). Die 
Messer (10) (Figuren 4 und 5) sind als dunne 
Stahlscheiben ausgebildet. Ihre Schneidkanten (11) 
haben einen wellenformigen Schliff. An den in 
Drehrichtung ruckwartigen Enden der Schneidkan- 

50 ten (11) sind die Messer (10) nach oben gebogen 
und bilden dort eine Aufstulpung (12). Im montier- 
ten Zustand haben die Schneidkanten (11) etwa die 
Gestalt einer Zykloide, die vom Umrifl der Messer- 
trMger (9) aus ansteigt. 

55 Ebenfalls mit den Wellen (7) sind Ober den 
MessertrSgern (9) FOrdertrommeln (13) test ver- 
bunden. Sie k6nnen, wie in Figur 2 dargesteilt, aus 
einem kegelstumpfformigen Grundkorper (14) und 
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einer dariiberliegenden zylinderformigen Forder- 
walze (15) bestehen, Oder aber auch nur aus einem 
kegelfbrmigen Grundkorper. Mit dem kegelfbrmi- 
gen Grundkorper (14) sind waagrechte Mitnehmer- 
flachen (16) test verbunden. Ihre in Drehrichtung 
vorlaufende Kante (17) ist ebenfalls etwa zykloid- 
formig ausgebildet, aber steiler als die Schneidkan- 
ten (11). Von oben gesehen uberkreuzen sich die 
Kanten (17) und die AufstUlpungen (12) der Messer 
(10). Auch stimmt die Anzahl der Mitnehmerflachen 
(16) mit derjenigen der Messer (10) Oberein. Die 
aufleren FQrdertrommeln (13) eines MaiserntegerS- 
tes sind vorzugsweise wie in Hgur 2 gezeigt aus- 
gebildet, wahrend die inneren Fordertrommeln (13) 
auch lediglich aus kegelformigen Grundkorpern 
(14) mit Mitnehmerflachen (16) aufgebaut sein kon- 
nen. 

Die Wellen (7) fur die Mahwerkzeuge (8) und 
die Fordertrommeln (13) werden im angezeigten 
Drehsinn angetrieben (Figuren 1 und 3). Die Wellen 
(7) haben solche Abstande, dafl sich die Umkreise 
der Messer (10) bei gegensinnig angetriebenen 
MMhwerkzeugen (8) uberdecken, wahrend sie sich 
bei gleichsinnig angetriebenen MShwerkzeugen (8) 
nicht Oberdecken. 

Quer zur Fahrtrichtung verlSuft oberhalb der 
Mahwerkzeuge (8) und der Ffirdertrommeln (13) 
ein stangenformiger Niederhalter (18). 

Wenn ein Maisstengel (19) (Figur 3) von einem 
Messer (10) abgeschnitten wurde, wird er zunachst 
von der Aufstulpung (12) in Drehrichtung mitge- 
nommen und stutzt sich dabei an der Kante (17) 
der Mitnehmerflachen (16) ab. Wenn danach der 
obere Teil des Maisstengels gegen die Vorderseite 
des Niederhalters (18) stoflt, wird dort die Bewe- 
gung in Drehrichtung aufgehalten. Wenn sich Mes- 
ser (10) und Mitnehmerflachen (16) weiterdrehen, 
wird der FuJ3 des Maisstengels (19) aus der Auf- 
stOlpung (12) herausgehoben und durch zwei be- 
nachbarte Fordertrommeln (13) in Richtung auf die 
Querf5rderschnecke (5) bewegt. 

PatentansprUche 

1. Maiserntegerat mit urn etwa senkrechte Ach- 
sen umlaufenden, frei schneidenden Mahwerk- 
zeugen und dazu gleichachsig umlaufenden 
Fordertrommeln Oder dergleichen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl am Umfang der Mahwerk- 
zeuge (8) mehrere Schneidkanten (11) ange- 
ordnet sind, die ihren Radius, entgegen der 
Drehrichtung gesehen, etwa zykloidformig ver- 
grflflem und dafl die MShwerkzeuge (8) und 
die Ftirdertrommeln (13) mit gleicher Winkel- 
geschwindigkeit umlaufen. 

2. Maiserntegerat nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. dafl die Umfangsgeschwindigkeit 



der umlaufenden Mahwerkzeuge (8) in den 
Grenzen von 8 m/s - 20 m/s liegt. 

3. Maiserntegerat nach den AnsprUchen 1 und 2, 
5 dadurch gekennzeichnet, dafl die Schneidkan- 
ten (11) der Mahwerkzeuge (8) einen Wellen- 
schliff haben. 

4. Maiserntegerat nach den AnsprQchen 1 - 3. 
to dadurch gekennzeichnet, dafl die MShwerkzeu- 
ge (8) an den in Drehrichtung rUckw3rtigen 
Enden der Schneidkanten (11) derart aufge- 
stOlpt sind, dafl die abgeschnittenen Maissten- 
gel (19) daran gehindert werden, von den Mah- 

75 werkzeugen (8) in radialer Richtung abzuflie- 

flen. 

5. Maiserntegerat nach den Anspruchen 1-4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Fordertrom- 

20 meln (13) kegelfbrmig Oder zylinderformig 

Oder beides ausgestaltet sind und dafl sie an 
ihrem Umfang eine mit der Anzahl der 
Schneidkanten (11) ubereinstimmende Anzahl 
von etwa waagrechten Mitnehmerflachen (16) 

25 haben, deren FSrderkanten (17) ihren Radius 

ebenfalls, entgegen der Drehrichtung gesehen, 
etwa zykloidf6rmig vergrSflern und die im 
senkrechten Abstand oberhalb der zykloidfor- 
migen Schneidkanten (11) angeordnet sind. 

30 

6. Maiserntegerat nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die zykloidformige Kanten 
(17) der Mitnehmerflachen (16) in Drehrichtung 
gesehen etwas hinter den zykloidformigen 

35 Schneidkanten (11) liegen. 

7. Maiserntegerat nach den AnsprQchen 1 - 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafl Gber den Forder- 
trommeln (13) quer zur Fahrtrichtung maschi- 

40 nenfeste Niederhalter (18) angeordnet sind. 

8. Maiserntegerat nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die AufstUlpungen (12) der 
Mahwerkzeuge (8), die Kanten (17) der Mitneh- 

45 merflachen (16) und die Niederhalter (18) so 

aufeinander abgestimmt sind, dafl die unteren 
Enden der Maisstengel (19) von den zykloid- 
formigen Kanten (17) der Mitnehmerflachen 
(16) aus den AusstUlpungen (12) der Mahwerk- 

50 zeuge (8) herausgehoben werden, wenn die 

Maisstengel (19) von den Niederhaltern (18) in 
Fahrtrichtung nach vone umgelegt werden. 

9. Maiserntegerat nach den AnsprQchen 1 - 8, 
55 dadurch gekennzeichnet, dafl die Mahwerkzeu- 
ge (8) und die Ffirdertrommeln (13) paarweise 
an dem Maiserntegerat quer zur Fahrtrichtung 
nebeneinander angeordnet sind, und dafl die 
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ein Paar bildenden Mahwerkzeuge (8) und 
Fordertrommeln (13) jeweils gegenlaufig ange- 
trieben werden. 



10. Maiserntegerat nach Anspruch 9, dadurch ge- 5 
kennzeichnet, dafl bei Maisemtegeraten mit 3 
Paaren von Mahwerkzeugen (8) und Forder- 
trommeln (13) das mittlere Paar im umgekehr- 
ten Drehsinn zu den SuOeren Paaren angetrie- 
ben wird. 10 



11. MaisemtegerSt nach den AnsprOchen 9 und 
10, dadurch gekennzeichnet, dafl der Achsab- 
stand zwischen zwei benachbarten MShwerk- 
zeugen (8) und Fordertrommeln (13), die im 75 
gleichen Drehsinn umlaufen, grower ist, als 
derjenige von benachbarten Mahwerkzeugen 
(8) und Fordertrommeln (13), die zueinander 
gegenlaufig umlaufen. 



25 
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